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Be. Rugellagern und bei Rollenlagern mit Bord- 
fuhrung der Walzkorper wird der Walzkorpcrkafig 
axial fast ausnahmslos durch die Walzkorper gefiihrt 
Bei Nadellagern und bordiosen Rollenlagern geschieht 
die axiale Fiihrung der Nadeln durch die Fenster- s 
stirnflachen des Kafigs, welcher seinerscits axial an 
seiner auBeren Stirnflache gegen einen Bord odcr 
gcgen erne Scheibe anlauft. Der axiale Schub der 
Rollkorper wird somit gleitend iiber die Kafigstirn- 
flache abgestutzt. Dieser Schub kann im praktischen 10 
Betrieb bei Ungenauigkeiten in der Lagerstelle oder 
durch Wellendurchbiegung oder einseitigc Er- 
warmung des Lagers so grofi sein, da8 bei den fur 
Axialscheiben auftretenden ungiinstigen Schmicr- 
verhaltmssen metallischer Abricb entsteht. Die is 
Paarung gunstiger Metalle kann aus verschiedenen 
Urunden meist nicht angewandt sverden. Man hat be- 
retts besondere Gleitscheiben aus gehartetem Stahl 
aus weichen Werkstoffen oder aus Kunststoffen zwi- 
schen Kafig und Anlaufscheibe gelegt. ao 

Bei Anlaufscheiben aus Metall bzw. aus gehartetcm 
itahl ist wahrend des Betriebes inrolge der schlechten 
Gleneigenschaften ein nachteiliger Abricb unvermeid- 
bar. D.eser Abricb ist selbst dann gegeben, wenn die 

OiCltSCheill^n in nnf^-^n^;™- \\r > . 



Ein- oder mehrteilige Anlaufscheibe 
aus Hartstoffen, Metallen od. dgl. 
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Schabende Kanten sind bei Sprengringeir z B 
durch die Unterbrechung der Ringe gegeben, bei Ol- 
nuten durch die Herstellungsweise und die geome- 
Gleitscheiben in ^l^^W^m'h^Z^h .s u^H f ^ def Bear v beit " n ^werkzeuge. Scharfe 

und montiert werden. Sind dicse Bcd'neunaen n ich Si I ™T "P^ n sich P rak - tisch immcr 
erf,illt u.. : ..-_. r, . . uca, ."Sungen mcnt StoBkanten zwischen Stirnflache und Mantel. 



erfullt, wird der nachteilige Abrieb noch erhciht 

Bestehcn die Gleitscheiben aus weichen Werk- 
stoffen, z. B. aus Kunststoffen, so besitzen sie selbst 



bei Anwcndung groBerer S arken i der vVrh7-| ■ ^hm.crnuten unci anderen Kanten, die z. 

gcringen Slabflifa ^ne zu H 3 ° * ur * *> h ™S«" e »^hen konnen, winl 



H^iTJ 1 Stabilitat Einc zuverlassige Befestigung 
derartiger Gleitscheiben ist im iibrigen auch nur bei 
eiitsprechcnd grouer Dimensionierung moglich 
\Yc.terh.n ist nachteilig, dafl Gleitscheiben ausGummi 



Bei Sprengnngen werden die StoBk.mtcn haufie 
durch e.ne vorgclcgte Gleitscheibe abgedeckt. Bel 
bchm.crnuten unci anderen Kanten, die z. B. auch 
durch Bohrungen entstehen konnen, wir.l Abhilfe 
durch Entgraten dieser Kanten versucht; solche 
Opcrationcn sind jedoch bei viclen Teilcn auBer- 
ordentlich schwicrig, oft sogar unmoglich und gcben 

Oder Kunststoien h^ge' Qu^Uung uTsSIne i, J l'l B 5 an V» ,,du T n ' WCi ' C '" C *>n,tnTk,ivc 
fur die Dauer der Zeit hinsichtlic ihr er \ afle nidu rut 8 "" 5 ^ , V « rr » nd «»g praktUch nicht durch- 
stabil sind. «nMcn t hch ,nrer MaBc nicht uhrbar ist und ,hre Fertigung einen ungerccht- 

Wahrcnrl r\ • ■ fertigten Aufwand crfordern wiirde 

Sewing durcf'o ^rTt und* 0 Lthr^ES f ^ B ~ W « »»* ™ 

sein kann, entfallt dies bei d n Wai^rn ^ ? S finsparung von zusatzlichcn Elementen wird er- 

mcisten Fallen, we I Fe tschnit ir £ u *° findun f^ maC ™ r Seschlagen, ein- oder mehrteilige, 

desWalzlager-Vausrechendist F £ ^ T' V} S !? h be , kam,tc An ' a "fscheiben aus FTarzs.orT?,, 

Aufwand tiir d^ "ax ah^ ^ G^ttTkhen in W f™" Met v C 1 ? d - dffL v ^ vi ^nd fiir den axiale. Anlau 

zusatzliche OlschmirunS zu schaffc-n S r" N ? del V° (,er Rrt »*»k5ngcn mit einer diinncn fost- 

Walzlager die A u b UdL dS ax ,len H ,n , « haftenclen Kunststoffschiclu, und zwar vorzugsweise 

von „o5, groflerer^ t^Lgl^l^^^ $ ^^^^1 - fi ^™ Ww »- 

Allgcmein entstehen ^rhw.Vr.ai-.;^, i • H Bei dieser Ausb.ldu.ig der Anlaufscheiben ergil.t 

.. CntS . ,Che . n Sclmier.gke.ten be. ax.alen sich cm auflerst geringer Abrieb, fcrner cine \faB- 



Anlaufscheiben durch umlaufcnde Kanten Dicsc 
wirken nicht nur schabcncl, wenn sic senkrecht zur 
Umlaufnchtung oder in eincm Winkcl da/.u angc- 
Dracht sind, sondcrn auch dann, wenn sie nahcrungs- 
wcisc konzentrisch zum Umiauf liegen, jedoch durch 
genngen Radialschlag beim Umiauf sich gleiclizcitie 
in radiaier Richtung bewegen 



stabihtat und schlicfllich eine Icichtc und zuverlassige 
Befestigung, da es infolge des KunststoffiiI)er/.uges 
5o nicht mehr wic bei einer Dichtungsscheibe aus Moiall 
od. dgl. auf groOte Gcnauigkeit bei dcr Hcrstcllung 
und dcr Montage ankommt. 

Insbesondcre aus Griinden der Wiirmclcittahigkcit 
und zur Erziclung cincs moglichst groCcn Kcrnquor- 
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schmtts dcr Anlaufschei Jfcird der' Uberzu- rs ■ ■ W 4 

dunn gehalten. Eine untereTrenze ist lediJ' c h g du r ch unt 4 ™fdliche Warmedehnung von \fe„ll 

d.e Abnebtestigkcit und die vcrlanetc LfbenJ^? "T? u Kunsts '° ff kommt durch die dun?e KunsS 

When So haben sich in der PraxFs Obet^e von V" 1 *"™ ZU den B^benen G«am«auT 
0,1 b.s 0,3 mm bcsonders bewahrt. g °" < de hnungen emcr Lagerung nicht zur GeltumT 

D.e Anwenclung cines teilweisen Cbcrzugcs hat oft u me u ta, ' isch 1 e Grundkorpcr gibt dem Kunststoff 

anwcndungstechniscbe Vorteile. z. B. wegfn der ^ f"? n<Xh bc J , h5he ™ Temperaturen eine U n cr 

nannten Warmcieitfahigkeit oder wegen Ss trzfel v T' S ° da ° die Anwendungstemperatur lX r 

barcn Crundqucrschnitts. Der tci!wcise\^er Z ug knnn T* r"*"" 8,5 maS$iven KunsWfeilM ^ 
u t ,;U re !i 5C " s ; d,C Fer,i ^n? cr S ch WC ren un Tcinen .o ha nJ C Ln ! cran # r "^e sind lediglich im Zusa.nmen- 

uiuure.chenden Saureschutz ergeben. ha "S m,t dem Hauptanspruch zu werten 

Cine Moglichkeit, den Kunststoff auf^ubrineen u t ■ e ' tCr ! Ei ""lheiten der Erfindung sind beisoiels- 

i5ch?„ n T d 5r n * V ° n Ku "««'toffdi»pcrito" c f 'be *' f£ "! ^ Ze ' c . h " un ^" dargestellt^Es zeigt P 

y^S^t^ M , ^ ~" - Sprengringen 

haftenden Schmieden groB^ Sc^Lr* ^ ^ ,o J « nen ^n-g Ansicht, 

SSr^S S m ----SiS SCh ' litt *~ — .ager^ringes 

nt,„B^| r<1 ™'S c , s ' :hli '8». Heine Vertiefunmn an der « . if'! 7 . ein N '» d e"ager mit Innmrirw urrf i-,.,,, 

"^W^ dic FHdln b ! -r&S" - - - -.-en- 

spsjawv? £3=3 5 s " ~ ^ und — — - — 

KfcS S""' , We ' k :™ s P™ 1 "'** koincn ^ ' X S ? r e J h " Fes.si.z ,„l derWllc. 

C — - 45 Berthring kommcS'Kanle soivihlan der''lintofai" 

rij„','S, A, '"" , ' il * - eincn :^" C " S.irnflache des K figs ",,ch 

amide ,1 , den ' ".!""? ""SCMellt. da« sich Po°y- 5 5 13 „' ' l" J ,1" Ka " 8s ,vir<t ""t" <i«» Cber«u| 
^"SttfJTSMi, r Vi Jie'icH't^de^""" d " *"«"*»'««' «■« - 

schiedl.che Schichtdickcn des Obcrzuws Iw L ' , A . bneb entst ehen wfirdc. Dies wird dadurch ! -r 

uie dm nc Kunststoffschicht er-ibt bei d Pr a , ' S ° daC n,cht nur d 'e stirnseiti«en ^toG- 

oder eeicn 7 f f" ra<,ia,c V "drchung der R Zl IfJchZ Bo \ d<:n "W- ^ die Borde 19 „„ d 20 
Oder gegen das ^kannt,Wandernleide.. g ? „ W VJ S S' Ch,,,ng aus g«bildet. Zu diescm 

7o Aveck s.nd d.e Bordringe allseitig mit Kunststoff 
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dcn Sj' L-' nCm h ^ ,fl f n D ° rn - welcher durch s 

facher und vollkoinmcncr Weisc ausgeglichen . 
n ,I*. 6 und 7 VcrschluBrinfc 24 bzw 25 in 

K,?n -,«, A " fuhn,n ff- D i«c Verschluflringc sind mit 
• tmd 27 °H TZUg U u mkIeidet ' so daB die KSSen M 

Senses R "s ° nT^T?" Ein " " 

verrun de ° Beruhru "g m. t dem Kafig 32 kommen. 

Toleranzau^eich £ Brer Ku " Stst f u, ^rzug eincn 
Fig. 9 zeigt die Anwendune des JCnn^f^ff-i 

laufscheibeJ Lt S •' J'° a i ,se,tI ff "'^Icide.e An- 
nexe 45 l.egt zw.schen Bund 46 der Welle und <5 



Ant 5 i\ E l kann auf diese w ««e ein fester Sit, a 
Anlaufsche.be erreicht werden, welchS J v M 

Ahnlich wie Schmiernuten und Bohrun^n ■ , 
abgesetzte Flachen. wie sie z. B. in Fig iT? W ! rk , en 
st.rnse.t.ge Abdeckscheibe gebildet ind D*\ d,e 
bufen gegen solche Abdeckscheiben ifijL -u An * 

PaTENTaNSPROcHE: 

bric„"?,2 L '""" 1 "" ">•' Kuni.stoft tali- 

kalibriert ist. ^"'^n des Infringes 

S.AnlaufscheibenachAnspruchl bis 4 dadurch 
formbarcm Werkstoff besteln und nach dem Cber- 
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